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PRINCIPALI TECNOLOGIE UTILIZZATE
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IMPIANTI
FOTOVOLTAICI




IL NOSTRO IMPEGNO PER L"AMBIENTE

ABEL pone una speciale attenzione al riutilizzo dell’acqua
ricercando techologie all’avanguardia con Febiettivo di ridurre
gli scarichi liquidi e preservare le risorse naturali.
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COMPETENZA E FLESSIBILITA’
AL SERVIZIO DEI NOSTRI CLIENTI

ABEL GROUP ¢ in grado di offrire servizi e impianti nei settori dell'ingegneria industriale, nel trattamento
acque reflue e di processo e nelle energie rinnovabili. Il nostro Team altamente specializzato con compe-
tenze tecniche ed ingegneristiche di elevato livello sapra affrontare problemi complessi e proporre solu-
zioni tecnologiche innovative che garantiscono performance e contenimento dei costi.




IMPIANTI TRATTAMENTO PERCOLATO DI DISCARICA
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IMPIANTI TRATTAMENTO ACQUE REFLUE
DA LAVORAZIONI PETROLCHIMICHE




IMPIANTI
TRATTAMENTO ODORI
MEDIANTE BIOFILTRO

IMPIANTI
TRATTAMENTO
FANGHI




SERVIZI

IMPIANTI
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Engineering

L'attivita di ingegneria

si concentra principalmente
nella progettazione

di impianti industriali,

per i quali sviluppiamo

tutta la documentazione
riguardante il Piping,

la Carpenteria, la Meccanica
e 'elettro-strumentale.

O

Trattamento acque
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Construction

Il Dipartimento di costruzione
realizza impianti industriali

sulla base di specifiche tecniche
fornite dai clienti

e opportunamente sviluppate
dal dipartimento di ingegneria.
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Energie rinnovabili

Nell'industria I'acqua

ad usi tecnologici

e/o di processi industriali,
necessita di trattamenti

per poter ottenere

i requisiti d'impiego.

Le moderne linee

di produzione industriale
richiedono acqua di processo
con caratteristiche molto
precise e costanti nel tempo.

ABEL si occupa di soluzioni
per le energie rinnovabili

in particolare progettando

e realizzando impianti

per la produzione di biogas

da biomasse di origine agricola

e per la valorizzazione energetica

dei rifiuti (waste to energy).

www.abe|gr0up.eu

Sede operativa di Varedo
Via Celotti, 8 - 20814 Varedo (MB)

Tel. 02 45077213

Sede operativa di Verbania
Via Montorfano, 3 - 28924 Verbania

Tel. 0323 675150
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ABEL dispone di un servizio

di gestione e controllo

dei processi

a garanzia della qualita

delle proprie realizzazioni

e del mantenimento nel tempo
dell'efficienza degli impianti
progettati e installati.

Piazza Napoli, 19 - 20146 Milano | lItaly

AMMINISTRAZIONE | info@abel96.com
UFFICIO COMMERCIALE | bdeveloper@abel96.com
UFFICIO TECNICO | tecnico@abel96.com



